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INSTALACION Y MANTENIMIENTO

Los compensadores estan disefiados para absor-
ber movimientos de acuerdo con unos parame-
tros de disefo predeterminados. La vida Util de

un compensador esta basada en la condicion
previa de que éste, nunca estara sujeto a cargas
mecanicas o térmicas que excedan los parametros
de disefno establecidos. Para lograr una duracion
maxima de servicio, resistencia a la presion y fiabi-
lidad del compensador, se deberan tomar precau-
ciones durante su manipulacion, almacenamiento
e instalacion. Esta precaucion se lograra siguiendo
los consejos que se relacionan a continuacion.

El incumplimiento de las instrucciones de instala-
cion podrian reducir su vida Util y su resistencia a la
presion, lo que provocaria un dafo o a un fallo mu-
cho peor del compensador/sistema de tuberias.

ALMACENAMIENTO Y
TRANSPORTE

Una vez recibido el compensador, recomendamos
efectuar una inspeccion visual para asegurarse de
que éste, no ha sufrido dafios durante el transpor-
te.

® Los accesorios de transporte, los tirantes, las
articulaciones y los aros cardan, no deberan
ser usados para el amarre 0 CoOmo accesorios
de izado. Ademas, los compensadores no de-
beran ser izados directamente por las ondas o
de alguna forma que someta al fuelle a cargas
mecanicas.

® El compensador no debera someterse a tor-
sion, durante su manipulacion y su instalacion.

® El compensador deberia ser aimacenado sobre
una superficie sdlida, plana y en un ambiente
seco, bajo un tejado u otras cubiertas imper-
meables.

® Los compensadores no deberan apilarse unos
sobre los otros o ser golpeados unos contra
los otros.

® Siel peso de los terminales de conexion
causasen la flexion del fuelle, el compensador
deberia ser soportado con apoyos de madera.

® El compensador no debera ser dafiado me-
canicamente o por humedades, agua, tierra,
arena, productos quimicos o similares.

Accesorios de transporte/dispositi-
vos de pre-tensado

Los accesorios de transporte y los dispositivos de
pre-tensado, se senalaran con cinta de rayas ama-
rillas/negras. Esta cinta NO se extraera hasta que
el compensador haya sido definitivamente instala-
do. Si dichos accesorios son extraidos prematu-
ramente, éste, podria cambiarse a su posicion de
reposo y poner en peligro a las personas proximas
al mismo, ademas, esta extraccion prematura
podria originar que el compensador no funcionase
como se pretende, lo que podria dar lugar a una
reduccion de su vida Util 0 a peores consecuencias
para el mismo.

INSTALACION

La instalacion debera ser realizada por personal
cualificado y especializado, de conformidad con
la legislacion existente y las regulaciones para la
seguridad laboral.

Previamente a la instalacion

A menos que se establezca con claridad en los
parametros de disefno del compensador, éste no
esta proyectado para compensar los errores o
imprecisiones de la instalacion y no debera ser
utilizado para ese propdsito.

Antes de la instalacion del compensador deberia
comprobarse que no esta dafado y que no tiene
abolladuras, conexiones 0 accesorios con desper-
fectos 0 marcas en el acero causadas por el agua
(corrosion incipiente) etc.

Deberia comprobarse también que:

® El compensador esta libre de objetos extranos,
tales como material de aislamiento, suciedad
o similares.

® Las caras de contacto de las bridas estan
planas y limpias.

® La dimension del alojamiento en el que el
compensador va a ser instalado, se ajusta a
lo establecido, incluyendo las tolerancias de
diseno. Esto significa que el compensador se
instalara con su longitud de suministro segun
dibujo.

® |os terminales de conexion de la tuberia
estaran limpios y correctamente preparados
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para soldar.

® La posicion de instalacion del compensador
coincide con la posicion preestablecida en el
diseno previo de la tuberia.

® Ladilatacion de la tuberia concuerda con los
parametros de disefio del compensador.

® Latuberia esta asegurada en su posicion
con puntos fijos y soportes que permitan su
deslizamiento.

® Los puntos fijos son los apropiados para ab-
sorber las cargas de reaccion y cualquier otro
factor con influencia.

® Entre dos puntos fijos, solamente puede ser
instalado un compensador

® Los tirantes en compensadores laterales estan
correctamente montadas.

Puntos fijos/soportes deslizantes

Los puntos fijos y los soportes deslizantes de la
tuberia, deberan situarse de acuerdo con las direc-
trices de EJMA, tales como:

® El compensador no estara sometido al peso de
la tuberfa.

® La tuberia no flexionara entre los puntos fijos o
los soportes deslizantes.

® Se evitaran los soportes o tirantes colgantes
pendulares. Las guias de apoyo seran desli-
zantes o de rodillo.

@ Ladistancia entre el compensador y el primer
soporte debera tener un maximo de 4 veces el
diametro nominal de la tuberia.

® Ladistancia entre el primer y el segundo so-
porte debera tener un maximo de 14 veces el
diametro nominal de la tuberia.

® La distancia entre el resto de los soportes
tendra un maximo de 21 veces el diametro
nominal de la tuberia. Esta distancia puede
reducirse si esto fuese necesario en funcion de
la propia estabilidad de la tuberia.

Durante la instalacion

® Sies necesario, soldar, desbastar o lijar, cerca
del compensador para su instalacion, éste
debera estar lo suficientemente protegido
contra las proyecciones de la soldadura o del
desbastado, con un manto de proteccion anti-
llama y libre de cloruros.

® Elsoldeo sobre el fuelle, esta prohibido.
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® Elfuelle se protegera de las salpicaduras de
yeso y de cemento.

® Siel compensador incorpora una flecha, la
direccion de la misma debera coincidir con la
direccion del flujo.

® Para compensadores angulares se asegurara
que la orientacion de las articulaciones, sea
el apropiado en relacion con el disefio de la
tuberia.

® No forzar por torsion el compensador para
alinear los agujeros de las bridas con los de su
contra-brida.

® Componentes tales como tirantes, articulacio-
nes con bulones y aros cardan, no deberan
extraerse, ya que son una parte integrante del
compensador y realizan una funcion.

® Los fuelles no deberan entrar en contacto
directo con las herramientas. Por lo tanto
se deberan tomar precauciones cuando se
atornillen las bridas y contra-bridas, etc.

® Los pernos no deberan colocarse de manera
que entren en contacto con el Fuelle y asi
pueden danarlo.

® Los compensadores, sin una camisa de
proteccion externa y que se quieran aislar,
deberan ser equipados con una camisa de
proteccion externa alrededor del fuelle. Esta
camisa evitara que se introduzca entre las
ondas del fuelle, el material de aislamiento a la
vez que permitira el funcionamiento del fuelle
segun lo previsto.

Después de completar la instalacion

Antes de que la totalidad de la tuberia sea probada
y puesta en servicio, se debera realizar una ins-
peccion visual. Muchos afios de experiencia nos
han ensenado que se lograra una instalacion con
un rendimiento satisfactorio, si antes de la prueba
de presion y la puesta en marcha del sistema de
tuberias, se comprueba lo que a continuacion se
detalla. Los Accesorios de transporte y los disposi-
tivos pre-tensados, que estan sefialados con cinta
de amarillas/negra, deben ser removidos antes de
la prueba de presién y puesta en obra.

PRUEBA DE PRESION

LLa prueba de presion debera efectuarse de
acuerdo con lo especificado en el plano sobre
dicha prueba y /o lo en lo indicado en las
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placas del compensador.

Antes de la prueba de presion
COMPROBAR LO SIGUIENTE

Ha resultado dafado el compensador durante
la instalacion?

Esta el conjunto de la tuberia, especialmente
los anclajes, los puntos fijos, las guias y los
compensadores, instalados de acuerdo con lo
establecido en los planos y en las instrucciones
de la instalacion?

Esta el compensador adecuado en la posicion
adecuada de la tuberia y no es utilizado para
compensar las imprecisiones o errores de la
instalacion?

Estéa correctamente direccionado el flujo en el
compensador?

Estan libres los fuelles y las otras partes mo-
viles del compensador, de cuerpos extranos,
tales como el material del aislamiento?

Han sido extraidos todos los dispositivos de
pre-tensado, de transporte, de embalaje y de
proteccion del compensador?

Estan libres todas las guias, los soportes y los
compensadores para permitir a la tuberia el
movimiento establecido?

Si el sistema ha sido disefado para un fluido
ligero (p.ej. gas) y se va a probar con un fluido
mas pesado (p.gj. agua), Se han tomado las
precauciones necesarias para soportar ade-
cuadamente el peso extra sobre la tuberia y el
compensador?

Durante de la prueba de presion
CONSULTAR:

La presion se aumenta gradualmente hasta
que la presion de ensayo se alcanza

Compruebe el compensador de las sefales de
fuga en los terminales de conexién y com-
pruebe el indicador de presion de pérdida de
presion.

Inspeccione el compensador de los signos de
deformacion, la transferencia o el desequilibrio
en las vainas o movimientos involuntarios de al-
gunos de los componentes del compensador.

Cualquier movimiento accidental en el sistema
de tuberias debido a la presién debe ser inves-
tigada y corregida.
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Después de la prueba de presion
CONSULTAR:

Compensador y el sistema de tuberias debe
permanecer tal como fue disefiado. Especialmente
es importante verificar que los puntos de referencia
y sus medios de fijacion a la fundacion no muestra
signos de tension.

Es importante sefalar que después de la prueba,
los medios de prueba pueden dejarse en las
vainas. Si esto es perjudicial para el fuelle y la
funcionalidad del sistema los medios deben ser
eliminados.

DEBERA EVITARSE LO SIGUIENTE!

® Lacaiday los golpes de los fuelles.

® No utilizar agentes limpiadores que contengan
cloruros.

® No utilizar lana de acero o cepillos de alambre
sobre los fuelles.

® En caso de duda, la prueba de presion no sera
superior a 1% x la presion de disefo, a menos
que exista por escrito nuestra previa confirma-
cion.
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MANTENIMIENTO DEL
COMPENSADOR

Un compensador bien disenado e instalado
correctamente, no requiere un mantenimiento
especial, mas alla del habitual que se realiza con el
resto de los componentes de la tuberia en la que
esta instalado dicho compensador.
Recomendamos, la inspeccidn continua de la tu-
beria, a lo largo de su vida util. El objetivo de estas
inspecciones es comprobar la presencia de 6xido,
si alguin elemento esta suelto, etc. La frecuencia
de estas inspecciones sera evaluada en relacion a
la funcion de la tuberia, tipo de cargas, etc. Esto
no garantiza que no aparezcan danos, pero el
riesgo puede reducirse significativamente.

Puede ser Util el conocer los motivos de fallo mas
frecuentes de los compensadores. Sin embargo,
las directrices generales de mantenimiento son
dificiles de resumir ya que éstos tienen un amplio
campo de aplicacion y muchos estan disefiados
para usos especificos. Deseariamos llamar su
atencion sobre las razones mas frecuentes de
averia:

Daios de transporte y manipulacion

® Abolladuras, arahazos y marcas de manipula-
cion incorrecta.

® Efectos nocivos inesperados del medio am-
biente tales como sales, productos quimicos,
etc.

Dainos y errores de instalacion

® |Instalar el compensador en una posicion de la
tuberia diferente a la establecida.

® Forzar el compensador para adaptarse a las
desalineaciones en la tuberia.

® Extraer los distintos tipos de dispositivos de
instalacion con antelacion o no extraerlos en el
momento adecuado.

® Dafos debidos a proyecciones de soldadu-
ra, por una proteccion inadecuada del fuelle
durante la instalacion.

@ Instalar el compensador con la camisa interna
en contra de la direccion del flujo.

Danos durante su funcionamiento
® Dafos por corrosién causados por el fluido o el
medio ambiente, especialmente los cloruros.

® Fallos por fatiga causados por vibraciones
imprevistas.

41

® Fallos por fatiga causados por movimientos no

contemplados, especialmente los laterales o
por movimientos mayores de los establecidos.

® Dafos causados por la acumulacion de cuer-

pos extranos entre las ondas, tanto externa
como internamente.

® Torsion.
® Sobre-presion en la tuberia.

ADVIERTASE!

Por favor recuerde que el incumpli-
miento de las instrucciones citadas
anteriormente invalida la garantia!

Ademas, recomendamos tener en
cuenta las instrucciones de EJMA,
sobre la instalacion de compensa-
dores y nuestras condiciones de
venta y entrega.

Si tiene alguna duda sobre la insta-
lacion o cualquier otro asunto, por
favor, no dude en contactar con
nosotros.
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Distance between compensator and guides
Afstand mellem kompensator og feringer
Avstand mellan kompensator och styrningar
Paljetasaimen ja tuentojen vélinen etéisyys
Abstand zwischen Kompensator und Lager
Distance entre le compensateur et les guidages
Afstand tussen compensator en geleide punten
Distancia entre compensador y guias
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Vast punt zo dicht mogelijk / Punto fijo lo mas cerca posible / Punk-
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BRIV [ AiSas dlin ol e il / T ol B W YHR ave

. First guide max. 4 x diameter / Forste glideleje max. 4 x diameter /
Forsta styrningen max. 4 x diameter / Ensimméainen tuenta enintaan
4 x halkasija / Ersten Gleitlager max. 4 x Durchmesser / Premier
guidage max. 4 x diamétre / Eerste geleide punt max. 4 x diameter
/ Primera Guia, maximo 4 veces el diametro / Pierwsza prowad-
nica maks. 4 x Srednica / lNepBas ckonb3siLlas onopa Makc. 4 x
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. Following guides 14-20 x diameter / Efterfalgende glidelejer 14-20
x diameter / Seuraavat tuennat 14-20 x halkaisija / Efterfoljande
styrningar 14-20 x diameter / Nachfolgende Gelitlager 14-20 x
Diameter / Guidages suivants 14-20 x diametre / Volgende geleide
punten 14-20 x diameter / Las guias siguientes, 14-20 veces el
diametro / Nastepne prowadnice 14-20 x $rednica / Nocnegytowme
ckonbasilme onopbl 14-20 x arameTp / sbdll x 20 14- ¢l JYa / qras
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Installation with cold spring (Cold spring is usu-
ally 50% of total movement)

Forspeending ved montage (Forspaending er
normalvis 50% af total bevaegelse)

Montering med férspanning (férspénning &ar
normalt 50% av total rérelse)

Asennus esijannitettyna (esijannitys tavallise-
sti 50% kokonaisliikkeesta)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung
normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec pré-tension (Pré-tension est
normalement 50% du mouvement total)

= Montage met voorspanning (Voorspanning be-
draagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)

Montaje con pre-tension (Pre-tensién normal-

BL+V=EBL

mente el 50 % del movimiento total )

Montaz na naciagu wstepnym "na zimno”
(Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle
— — 50% kompensaciji catkowite))

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSHNN
(cxaTue, kak npasuno, coctasnsaet 50% ot

obLero xona)
J_)L.\n A._\a....\.‘\ U}S.‘. 9% EA\.:;) JJL.\.“ ;.MJ‘ ?A';l..ul_.n ;l;\S_)ﬂ\
didall sl 5e 50% Ay

PIes Yol & WIS AT (DBles Yol fol AR BT ST
e @nfed

Definitions/Definition/Definitioner/Maaritelmat/Definition/Définitions

/ Definities / Definiciones / Definicje / Onpenenenme / ., [ afXsrem

BL

EBL

AL

Free-length / Indbydningsleengde / Tillverkningslangd / Vapaa pituus / Baulange
/ Longueur de fabrication / Fabricatielengte / Longitud de fabricacion / Dlugosc
swobodna/ nnHa / sl Jskll / faes emarg

Installation length / Installationslaengde / Installationsléngd / Asennuspituus /
Einbaulange / Longueur d’installation /Inbouwlengte / Longitud de montaje /
Dtugos¢ montazowa / CTpouTenbHas annHa / xS il Jsh / o= @5t oars

Cold spring / Forspaending / Férspanning / Esijannitys / Vorspannung / Précon-
trainte / Voorspanning / Pre-tension / Naciag wstepny "na zimno” / BasegeHHbIn /
LU sl / piee got

Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Kiintopiste / Festpunkt / Point fixe / Vast punt /
Punto fijo / Punkt staty / HenoasuxHas onopa / <uis / @R

Guide / Glideleje / Styrningar / Liukutuki / Loslager / Guidage / Geleide punt /
Guias / Prowadnice / Ckonb3siias onopa / Ji¥2 / Tged

Expansion / Beveegelse / Rorelse / Laajeneminen/ Bewegung / Mouvement /
Beweging / Movimiento de dilataciéon / Kompensacja / CmelligHmne / 22l / fawar
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= CaBMroBow KomneHcaTop

Position of supports and compensator
Placering af understatninger og kompensator
Lage for fasten och kompensator

Tukien ja paljetasaimen sijoitus

Position der Unterstltzung und Kompensator
Positionnement des supports et compensateur
Positie van steunen en compensator

Posicion de los soportes y del compensador
Pozycja podstaw i kompensatora
PasmelLLieHre onop 1 KomneHcarTopa
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Depending on the suppliers design

Afheengig af leveranderens design

Beroende pa tillverkarens konstruktion

Riippuvainen toimittajan suunnittelusta

Abhangig vom Design der Lieferanten

Dépendant de la construction du fournisseur
Afhankelijk van het ontwerp van de leverancier

Segun el disefio del suministrador

W zaleznosci od wymogow projektowych producenta
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Installation with cold spring (Cold spring is usually 50% of total movement)

Forspeending ved montage (Forspeending er normalvis 50% af total beveegelse)

Montering med férspanning (férspanning ar normalt 50% av total rorelse)

Asennus esijannitettyna (esijannitys tavallisesti 50% kokonaislikkeesta)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec prétension (Prétension est normalement 50% du mouvement total)

Montage met voorspanning (Voorspanning bedraagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)
Montaje con pre-tension (Pre-tension normalmente el 50 % del movimiento total)

Montaz na naciagu wstepnym "na zimno” (Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle

50% kompensacji catkowitej)

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSIHUM (CxaTne, Kak npaBuio, coctaBnseT 50% oT obulero xona)
(22ail) (dan) 30 50% Aty 2 )Ll Cand) 055 La 3ale ) L anad) alasidy S )

Ples Jo & AT WU (Fles Il ol fIRAR T 31T BT =nfed)

Definitions/ Definition/Definitioner/Maaritelmat/Definition/Définitions
Definities / Definiciones / Definicje / OnpepneneHnue / ., [ af¥sren

EBL = Installation length / Installationsleengde / Installationslangd / Asennuspituus /
Einbaulange / Longueur d’installation / Inbouwlengte / Longitud de montaje/
Dtugo$é montazowa/ CTpouTensHas annHa / S il Jsh / o= @) ors

V = Cold spring / Forspaending / Férspanning / Esijannitys / Vorspannung / Précon-

trainte / Voorspanning / Pre-tension / Naciag wstepny "na zimno” / BaseggHHbI /
LU sl / Piee got

;}E; = Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Kiintopiste / Festpunkt / Point fixe / Vast punt /
Punto fijo / Punkt staty / HenoasuHas onopa / <uis / TR

= Guide / Glideleje / Styrningar / Liukutuki / Loslager / Guidage / Geleide punt /
Guias / Prowadnice / Ckonb3siias onopa / Ji¥2 / gsd

AL = Expansion/ Bevaegelse / Rorelse / Laajeneminen / Bewegung / Mouvement /
Beweging / Movimiento de dilatacién / Kompensacja / CmetlgHve / il / fawar
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= Angular compensators a=m Angulare kompensatorer a= Vinkelkompensatorer
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Position of supports and compensator
Placering af understetninger og kompensator
Lage for fasten och kompensator

Tukien ja paljetasaimen sijoitus

Position der Unterstltzung und Kompensator
Positionnement des supports et compensateur
Positie van steunen en compensator
Posicion de los soportes y del compensador
Pozycja podstaw i kompensatora
PacnonoxxeHrie onop 1 KoMmneHcaTopa

Jabeall s claleall g

PRI IR ST Wl @ Rerfar

Distance A, B and C: To be determined by supplier
Afstand A, B og C: Fastleegges af leveranderen
Avstand A, B och C: Faststalls av tillverkaren
Toimittaja maarittaa etaisyydet A,B ja C

Distanz A, B und C: Wird vom Lieferanten festgelegt
Distance A, B et C: A déterminar par le fournisseur
Afstand A,B en C: Te bepalen door de leverancier
Distancias A, By C: A determinar por el suministrador
QOdlegtosci A, B i C: maja by¢ okreslone przez dostawce
PacctosiHne A,B n C: onpenenseTcsi mocTaBLLUMKOM
ysall Gayha e st b :C 5 B A ddlual)

T B 3R = B 41 BT BN BE
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Installation with cold spring (Cold spring is usually 50% of total movement)

Forspaending ved montage (Forspaending er normalvis 50% af total bevaegelse)

Montering med férspanning (férspanning ar normalt 50% av den totala rérelsen)

Asennus esijannitettyna (esijannitys tavallisesti 50% kokonaislikkeesta)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec pré-tension (Pré-tension est normalement 50% du mouvement total)

Montage met voorspanning (Voorspanning bedraagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)
Montaje con pre-tension (Pre-tension normalmente el 50 % del movimiento total)

Montaz na naciagu wstepnym "na zimno” (Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle

50% kompensacji catkowitej)

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSIHUN (CxxaTue, Kak npasuio, coctaBnseT 50% oT obLero xoaa)
(22l Man) 30 50% ansty 3Ll Canadll (5K La ke ) o)l anall aladily (a5

Ples g B 1A WA (Ples o o IR $T 3T 147 anfed)

Definitions/Definition/Definitioner/Maaritelmat/Definition/Définitions
/ Definities / Definiciones / Definicje / OnpepeneHune / ., [ afR¥rem

EBL = Installation length / Installationsleengde / Installationslangd / Asennuspituus /
Einbaulange / Longueur d’installation / Inbouwlengte / Longitud de montaje /
Dtugo$é montazowa/ CtpouTtenbHas annHa / xS il Jsb / emo=r @) ors

Vv = Cold spring / Forspaending / Férspanning / Esijannitys / Vorspannung / Précon-
trainte / Voorspanning / Pre-tension / Naciag wstepny "na zimno” / BaseneHHbIN /
LU il / e ot

Gy = Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Kiintopiste / Festounkt / Point fixe / Vast punt /
Punto fijo / Punkt staty / HenopasuxHas onopa / <uis / TR

= Guide / Glideleje / Styrningar / Liukutuki / Loslager / Guidage / Geleide punt /
Guias / Prowadnice / Ckonb3siiias onopa / Ji¥2 / mgssd

AL = Expansion/ Bevaegelse / Rorelse / Laajeneminen / Bewegung / Mouvement /
Beweging /Movimiento de dilatacién / Kompensacja / CmetlgHne / 23l / fawar
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Please contact us in case of doubt or questions.
Kontakt os endelig ved tvivl eller spargsmal.

Kontakta oss i tveksamma fall eller om du har fragor.
Pyydéamme ottamaan yhteytta mikali teilla on kysymyksia

Fals Sie irgenswelche Fragen haben,
stehen wir Ihnen naturlich jederzeit zur Verfligung.

Veuillez nous contacter en cas de doute ou questions.
Gelieve ons te contacteren in geval van twijfel of vragen.
Por favor, contacte con nosotros en caso de duda o aclaraciones.

Prosimy o kontakt w wypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci,
badz potrzeby uzyskania wyjasnien.

ObpalLianTech K Ham B cryvae ItobbIX COMHEHMIA.
il of @88 (ol @bl il 1) Ly Juai¥ o

frefl 1T a1 AaTet @ ford g D N

The installation instruction is available in other European languages on request.
Montagevejledningen pa andre sprog end de angivne fas pa forespergsel.

Om du 6nskar installationsinstruktionerna pa ett annat europeiskt sprak kan detta fas pa begéran.
Asennusohjeet [6ytyvat muilla eurooppalaisilla kielilla pyydettaessa.

Die Montageanleitung ist auf anderen europaischen Sprachen, bei Anfrage erhaltlich.

Ce notice d'installation est disponible en autre langues Européennes, sur demande.

De montagehandleiding is beschikbaar in andere Europese talen, op aanvraag.

Las instrucciones para el montaje se pueden obtener en distintos idiomas europeos, poniéndose
en contacto con nosotros.

Instrukcja instalacji jest dostepna na zyczenie w innych jezykach europejskich.
VIHCTPYKUYMS MO YCTAHOBKE Ha MHbIX 3bIKax, MPefoCTaBseTcs no 3anpocy.
Gl vie (5 5a0 Ay 5f ey 558 5ia S il Ciledas

RO & Y B RIMTT a1 TRl H SueeT ¥ 3R SIERE W WS off Wad B




Produktheschreitingon

Technische Daten
Elnbaiinwelso

CAVOFLEX

Drahtseil-Federeleménte,
re Rope l_s‘é'ini-s_ \
2 \

Dichiung

ir die

Gus- und Wassers
versorgung °oo -

Weichstoff-

Kompensatore

Typ |

\ - WHRIRIEEMICITR

{ ~CwiLBRaNDT_|

WILLBRANDT

R GHEGEINII

Schwingungstechnik

Kompensatoren
Larmschutzsysteme

Profile und Formteile
Antriebselemente
Spezialdichtungen

Gummi fur Schiff und Hafen

WILLBRANDT KG
Schnackenburgallee 180
22525 Hamburg

Germany

Phone +49 (0) 40 540093-0
Fax +49 (0) 40 540093-47
eMail info@willbrandt.de

Niederlassung Hannover
Reinhold-Schleese-StralRe 22
30179 Hannover

Germany

Phone +49 (0) 511 99046-0
Fax +49 (0) 511 99046-30
eMail hannover@willbrandt.de

Niederlassung Berlin
Breitenbachstrafle 7 - 9
13509 Berlin

Germany

Phone +49 (0) 30 679394-11
Fax +49 (0) 30 679394-15
eMail berlin@willbrandt.de

WILLBRANDT Gummiteknik A/S
Finlandsgade 29

4690 Haslev

Denmark

Phone +45 56870164

Fax +45 56872208

eMail info@willbrandt.dk

web www.willbrandt.dk

WILLBRANDT SARLU

621, avenue Blaise Pascal
77550 Moissy Cramayel
France

Phone +33 (0) 1 8551 31 60
Fax +33(0) 1 8551 03 21
eMail info@willbrandt.fr
web www.willbrandt.fr

www.willbrandt.de
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